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ma richiedeva diversi minuti, ora
avviene in pochi secondi, permet-

Telemeccanicae HAINBUCH _ . # SRS Tl e

cambiamenti di produzione.

\S\ON STARTS HE == i ‘ - - - RS e O ¥ 7 a T La scelta in particolare & ricaduta
, RE TELEMECCANICA 3 p s i, S S ) L Y . W oo o o frm ]/ : sui mandrini SPANNTOP mini che
: AN, g A = | : e B~ - hanno permesso a Telemeccanica
s ! ; 4 Sl B di migliorare la propria efficien-
za, specialmente nella gestione
dei lotti di produzione medi, con
macchine dotate di spingi-barra
e caricatori automatici. Grazie
alla tecnologia di cambio rapido
dell’attrezzatura e alla ripetibili-
ta entro 3 micron, garantita dal
sistema brevettato CENTREX,
Telemeccanica € riuscita a ridur-
re i tempi di fermo macchina e a
cambiare |'attrezzatura fino a 2-3
volte a settimana senza perdere
in precisione.

I mandrini SPANNTOP mini fan-
no parte del sistema modulare
HAINBUCH System, cavallo di
battaglia dell’azienda tedesca da

Una partnerShIp a velocita di attrezzaggio Ed & questo il motivo per cui Te- L'esigenza di migliorare I'effi- Dopo un'accurata anali- . i N
I di una macchina utensi- lemeccanica, azienda italiana cienza produttiva di Telemec- si del mercato, la scel- f L ETe—_—
a" Insegna deua le senza perdere in pre- specializzata nella produzione di canica ta & quindi ricaduta su ; " Mandrino SPANNTOP con
. cisione & un tema ormai componenti per settori avanzati Telemeccanica, spinta dalla ne- HAINBUCH, riconoscen- - 1 pinze di diversi diametri
precisione e fondamentale per lin-  come robotica, automazione, tra- cessita di ottimizzare i tempi di  do in queste attrezzatu- ; LY W
g = cremento delle potenzialita della smissioni e ferroviario, ha scelto attrezzaggio e garantire elevata re la capacita di ridurre ) (&
dell'efficienza propria produzione. HAINBUCH per il miglioramento ripetibilitd nelle sue lavorazio-  drasticamente i tempi di
dei suoi impianti. ni, ha scelto il sistema modulare attrezzaggio e miglio-
Per questo HAINBUCH, azienda HAINBUCH System per affrontare rare la ripetibilita delle
tedesca con oltre 70 anni di sto- Telemeccanica, fondata nel 1992 le sfide di un mercato sempre pil lavorazioni, elementi es-
ria leader nella progettazione di da Ireno Pondini, si & rapidamente esigente. In particolare, I'azien- senziali per mantenere
sistemi di serraggio per macchi- affermata nel settore della mecca- da si trovava a dover gestire fre- standard di precisione
ne utensili, offre sistemi modulari nica di precisione grazie a un co- quenti cambi di lotti e differenti elevatissimi per soddi-
che garantiscono non solo un'e- stante impegno nell'innovazione e famiglie di particolari molto si- sfare le richieste anche
levata precisione, ma anche una nella qualita. Oggi opera con una mili, richiedendo continui set-up dei clienti piu esigenti.
straordinaria versatilita e sempli- visione internazionale, esportando della macchina. Questo processo,
cita d'uso, permettendo di adat- in mercati chiave come Germania, fino a quel momento, richiedeva Con l'introduzione del
. . tare rapidamente le attrezzature Francia e Svezia, e mantenendo tempo prezioso, con il rischio di sistema modulare di
a diverse lavorazioni, riducendo un focus rigoroso sulla precisione compromettere |'efficienza e la HAINBUCH, il set-up
e notevolmente i tempi di set-up. e sulla flessibilitd produttiva. produttivita. della macchina, che pri-
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molti anni, che prevede una at-
trezzatura di base, scelta in base
al tipo di macchina e lavorazione,
e pinze o moduli per adattarsi alla
specificita del pezzo da bloccare.
Le pinze standard, in particola-
re, sono disponibili sia per tondi,
esagoni, quadri e anche lavora-
bili in piena autonomia, inoltre
HAINBUCH realizza anche pinze
speciali su disegno del cliente.
Il vantaggio € che il cambio del-
la pinza avviene in pochi secondi
e in tutta sicurezza grazie ad un
attrezzo che puo essere manuale
0 pneumatico.

Una partnership
verso il futuro

Grazie all'implementazione delle
soluzioni HAINBUCH, Telemec-
canica ha potuto dedicare una
macchina specifica a un cliente,
concentrando la produzione
su particolari con dimensioni
variabili ma ben definite, otti-
mizzando cosi la gestione della
programmazione settimana-
le. Questa flessibilita ha per-
messo all’azienda di rimanere
competitiva su scala interna-
zionale, rispettando le strin-
genti tempistiche dei clienti

proiettata
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HAINBUCH SYSTEM aiuta a ridurre i

tempi di attrezzaggio

senza penalizzare la qualita.

Guardando al futuro, Telemec-
canica si prepara a investire in
macchine  multitasking, inte-
grando ulteriormente i sistemi
HAINBUCH per sfruttare appieno
il potenziale della loro tecnologia.
E un’azienda giovane e dinamica,
attenta al cambiamento, per que-
sto opera nella massima attenzio-
ne e cura per le Politiche Ambien-
tali, del lavoro e della qualita. Ha
inoltre ottenuto la certificazione
EcoVadis a dimostrazione del fat-
to di essere pronta a rispondere
alle crescenti esigenze di sosteni-
bilita, in linea con le aspettative
del mercato tedesco e interna-

zionale.

Prodotti Telemeccanica
realizzati con i sistemi di
serraggio HAINBUCH

In conclusione, l'integrazione dei
sistemi di serraggio HAINBUCH
ha trasformato il modo in cui Te-
lemeccanica affronta le sfide pro-
duttive, garantendo precisione,
efficienza e flessibilita, elementi
fondamentali per continuare a
crescere in un mercato globale
sempre piu competitivo.

Ringraziamo Andrea Ferrarini,
Managing Director e I'Ing. Ales-
sio Pondini, Technical Manager di
Telemeccanica per la loro dispo-
nibilita, HAINBUCH & orgogliosa
di aver contribuito attivamente al
miglioramento del processo pro-
duttivo dell’azienda.
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CENTRI DI TORNITURA
A FANTINA MOBILE
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AGENTE ESCLUSIVO ITALIA.

SERVIZIO ASSISTENZA
POST VENDITA
MANIVAL SRL
Via Eustachi 2 - 20129 Milano

Tel . +39 346 5030424
info@manival.it

MODELLO | BO125 | BBO126 | B0205 | B0206 | S205/206 | HS207 | B0265 | B0266 | BO325 | B0326 | HS327

CNC Fanuc 0i-TF 32i-B 0i-TF 32i-B
N° assi 7 | 8 7 | 8 | 7/8 | Hs07| 7 | 8 7 | 8 9
@ tornitura max. 12 mm 20 mm 26 mm 32 mm
Lunghezza tornitura max. 170 mm 210 mm 320 mm \

Giri mandrino 1/min 12.000 \ 10.000 12.000 10.000 \ 8.000




